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La p;r6sente Invention se rapporte d des 
chalnes de sc^es a ch^Xne ^ moteur et coinprenant des mail- 
Ions de plusieurs sortes, pax exeiriple des maillons d'en- 
trainement et. des xDajl.Ilons coupants. 

Paxmi les maillons d'une chalne de s6ie, 
c'est principalement le maillon coupant qui est sounds a 
usure et n§cessite un affCktage d certains intervalles de 
temps pour que la chalne travaille d'une. xnaniSre satisfai- 
sante. One chalne §inouss§e cause un fort €chauf fement du 
bois qui ainsl se d6colore dans le trait de scie. Une chal- 
ne usee implique un risgue d' accident, car elle peut se 
ronqpre facilement et blesser I'opgrateur. II importe done 
de trouver une matidre et une forjfsxa pour le maillon cou- 
pant qui conserve longteinps son tranchant. II est d6 con- 
nu de chrosier les maillons de la chalne, un revSteinent 
chrome dur donnant un bon renforcement de l»ar§te coupante 
du maillon. On a trpuvS, cependant, que 1^ vitesse de coupe 
ainsi que la dur^e du maillon augmentent par 1* applica- 
tion d'un revetement d'une matiSre superficielle plus dure t 
que celles utilis§es jusqu'ici. 

Recemment ont fait leur apparition des out lis 
.de coupe revfitus avec des conqpositions se situant dans les 
limites du syetdroe temaire' Ti-C-N, soit S peu pr§s 
^ ^1-x f^^^^^) n"ont pas besoin d'etre stoechio- 
mgtriques. Un exemple en est le nitrture de titane jaune 
qui multiplie la dur^e des outils. Le mode de revStement 
varie et coxnprend le proc§de par Evaporation reactive et 
le precede par pulverisation et des combinaisons d' evapo- 
ration reactive et de pulverisation sous le nom de ."placa- 
ge ionique reactif * et ^e "placage ionique par pulverisa- 
tion". Par le precede par evaporation reactive, le titane 
metal est amene i la phase gazeuse et aprds une reaction 
avec un gaz azote et/ou carbone k se condenser sous la 
forme de carbonltrure de titane ou de nitrure de titane 
ou de carbgre sur I'objet d revfitir. Par pulverisation 
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dlrecte, bojnbardenent lonlque sous gaz inerte de la 
jnatiSre de reveteinent,. une pulverisation cathodlque se 
prodult et la mat i fere pulySrlsSe se condense sous la for- 
me d'une couche superficlelle sur I'objet d revStir. A 
cOte du titane, des mStaux de transition en gfinSral avec 
le bor&, le carbone et I'azote cr6ent un >groupe de matiS- 
res tr6s denses qui sont appliquSes, en principe, sous 
la forme de revStements par les proc€d£s du type ci-des- 
sus; r placage ionique par pulverisation et dSpOt: lonlque 
rfiactif . CrC, Ti-Ta-C, W-C, Wc (6 % Co) , Zr-Tl-N et Tl-B 
sont des exemples de ces revStements. Les modes opfiratol-- 
res Impllquent une gconomie de matiSre et des matiferes de 
revetement entlSrement nouvelles peuvent 6tre utllis6es 
du fait de la sovqplesse des procSdSs. Biles sont parfal- 
tement propres et sont sans Influence sur le personnel 
ou sur I'environnement, et peuVent aussi etre exScutSes 
par un petit personnel. 

L '.invention a pour but de r€soudre le pro- 
bl«me de I'amSlioratlon des proprlfitSs du malllon coupant 
a une Vitesse de coupe glev6e : molns de frottement, dis- 
sipation de la chaleur dans le trait de scle, molns de 
besoln d'affQtage des inaillons et plus longue durSe de 
la chaine par un revetement de nitrure ou de borure de 
Utalne jaime, de carbure ou de nitrure d'un m6tal de tan- 
si tion. A c6t6 de ces ameliorations, le risque de rupture 
de la chaine et par 13 le risque d* accidents seront re- 
duits. TOus. ces avantages et d'autres encore qui ressor- 
tlront de la description qui va suivre apparaltront avec 
la chaine selon 1' Invention caracterisee en ce qu'au molns 
I'urie des parties, savolr une partie avant trSs inclinee 
on une partie arridre doucement inclinee du malllon, est 
revetue d'une couche de nitrure de titane jaune W.N.. C 
fO^* ^i) ou autre substance dure de borure, carbure * 

et/ou nitrure de mStaux de transition d'une durete Vlckers 
qui excgde 2000. 

forme de realisation d'une chaine de 
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3&le selon 1* invention sera d§crite dans ce qui suit en se 
rSfSrant au dessin annex6, dans lequel la Fig. Unique 
montre plusieurs xnaillons de cette chalne*. 

Pour entralner la chalne de scie 10 autour de 
la p§riph§rie de ia barre de guidage de la scie, tous les 
maillons d'entralnement 11 sont munis de saillies 12 qui 
engrdnent h l*extr§mit€ int§rieure de la barre de guidage 
avec des dents d'un pignon d chalne et sont con^ues pour 
§tre guid§es dans un rail de guidage 13 entre des plaques 
lat§rales longitudinales de la barre de guidage de la scie. 
Entre chaque paire de maillons d ' entralnement de la chalne 
se trouve un maillon lateral 14 qui a des points de sup-* 
port 15 centre les bords desdites plaques de la barre de 
guidage. Les maillons d'entrainement de chaque cdt€ du 
maillon coupant 16 sont compris dans une combinaison d'un 
maillon lateral 17 et du maillon coupant qui ont aussi des 
points de support contre lesdites plaques lat^rales. 

Quand la chalne de scie se d^place dans une 
coupe, les maillons coupant s coupent le bois et tentent 
de pivoter autour de leurs points de support avant, 6tant 
donn§ que chacun de oeox-ci se situe derri^re (aprds) l*a- 
rSte coupante qui tend alors ^ couper pro£ond§ment dans le 
bois. Dans la pratique, le nouvement pivo.tant vers le haut 
du maillon coupant est liipiti par un §paulement 18 situ^g 
h l'*extr6mit§ avant du maillon. La difference de niveau 
entre l*ar§te coupante et cet gpaulement est la profondeur 
de coupe maximum du maillon coupant. 

Avant que la chalne soit assembl§e, chacun des . 
maillon regoit un revStement. Le chromage usuel peut etre 
utilise par exemple sur les maillons lat6raux etles mail- 
lons d'entralnement. Le maillon coupant peut recevoir deux 
rev§tement dif f§rents : la surface sup§rieure (ou arri&re) 
19 et parfois aussi 1* avant de I'arSte coupante 20 (lignes 
en trait interrompu sur la figure) sont revetus de nitru- 

re de titane ou autre mati&re dure du type ci-dessus au 



2519896 



4 
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Moyen d'un proc6d6, tel que par exeraple l»un des procgags 
mentionngs plus haut (dSpOt lonl<5ue r§actif ou dgpOt loni- 
que par pulverisation) et les surfaces latfirales et la fixa- 
tion peuvent §tre chromges. 
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^ JRByENDXCATZONS «^ 

. 1, Ch^Xne de l3cj,e pour scie i chaine ^ moteur 
coiqprenant des jn«t± lions fiy ah t une ar§te coupante formie en- 
tre une partle avant tr&s ixiclin§e et une partie arri&re 
doucement Incllnte du malllon, caract§ris$e en ce qu'au 
5 inoins I'une des parties (19, 20) du msJ-llon (16) est revS- 
tue d'une couche de nitrure de titane jaune Ti ^i-x 
(Ojgx^l) ou autre substance dure de borure, carbure et/ou 
nitrure de iQ§taux de transition. 

2. Chaine de sole sulvant la revexidlcatlon 1, 
10 caract€rls5e en ce que les parties du malllon (16) qui ne 

coinportent pas de revfitement dur sont rev§tues d'une cou*- 
che de chrome ou de nickel. 

3. Chaine de sole sulvant la revendlcatlon 2, 
caract§rls§e en ce que les inalllons de chaque c5t6 du mall- 

15 Ion coupaht (16) c'est-SL-dlre les inalllons d*entra£nement 
(11) sont chromSs ou nlclcel§s. 

4. Chaine de sole sulvcmt la revendlcatlon 1, 
caract^rlsSe en ce que la duret6 superflclelle des parties 
(19,20) revStues de nltarure qu d6 borure de titane jaune, 

20 de nitrure et/ou de carbure d*un m§tal de transition pr6- 
•sente une duret§ Vlclcers qui exc^de 2000 . 



2519896 

VI 



